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Prufungsantrag gam. S 44 PatG ist gestellt 
@ WSfirige Pufverklarlack-Disperaion 

@ Die vodlegende Erflndung betrifft eine wdSrige Pulvarklar- 
lackdfsperslon, bestehend a us einer fasten, putverformtgen 
Komponsnte A und diner wa&ngen Komponerita B, wobei 
Konnponenta A ein Pulverklarlack ist, enthaltend 

a) wanlgatana ein epoxidhaltlgae Bindemitte) mit einem 
GehaH von 30 bis 45%, vorzugswelse 30 bis 35% an 
giycidythaltigen Monomeren ggf. mit einem Gehait an 
vinylaromatischen Verbindungen, vorzugswelse Styrol, 

b) wentgetens ein VarnatzungamltteJ, vorzugswaise gerad- 
kattiga, aliphatteeha OicarbonsSuren und/odar carbojc/funk- 
tlonefla Polyester und 

c) ggf. Katarysatoren, HDfsstoffa, pulvarklariadctypische Ad- 
ditive, wia Entgaaungsmittel, Verlaufsmittai, UV-Abaorber, 
RadikaK&iger, Anttoxklandan 

" und 

f Komponanta 6 eIne wa&rige Dispar^on 1st enthaltend 

a) wenigstens ainen nieht-ioniachen Verdicker, bavorzugt 
einen nlchtionischen Assozlathr-Verdtoker, und 

b] ggf. Katalysatoren, Hilfsatoffe, Entschaumungamittel, 
Dispersionshllfsmittei, Netzmitte), vorzugswelse carboxy- 
funktlonalle Oiapeigiermtttel, Antioxidantien, UV-Absprt)er, 
Radlkaif9nger, Bkaide, geringe Mengen Ldsungamittel und/ 
Oder Wasaarrfickhahemittel. 

Fernar ist Gegenstand der Anmeldung ein Verfahren zur 
Herstallung der Pulverklarlackdisperslon sowie deran An- 
wandung fur Automobilkarpsserian. 



Die fblgenden Angaben sind den vom Anmelder eingerol lit n Unteriagen entnommen 
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Die vorliegende ErfmdSg betriftt eine waOrige Pul- 
verklarlack-Dispcrsion. die sich insbcsonderc als Ubcr- 
zug for mit Wasserbasisladc beschichtete Automobilka- 
rosserien dgnct 

Fflr die Beschichtung von Automobilkarossenen wer- 
den heute vorzugsweise FlQssiglacke verwcndet Diese 
verursachen zahlreiche Umweltprobleme aufgrund ih- 
rcs L5semittelgehaltes. Dies gUt auch fflr die FaUe des 
Einsatzes von Wasserlacken. 

Aus dicscm Grund-sind in den Ictzten Jahren ver- 
mehrte Anstrengungen untemommen worden, fur die 
Beschichtung PuWertacke zu verwenden. Die Ergebms- 
se sind jedoch bisher nicht zufriedensteUend, insbeson- 
dere sind zur Eraelung eines gleichmafligen Aussehens 
erhohte Schichtdicken erforderlich. Auf der anderen 
Seite bedingt der Einsatz von pulverformigen Lacken 
eine andere Applikationstechnologie. Die fur FlQssiglak- 
ke ausgelegten Anlagen kdnnen daher hierf ur nicht vcr- 
wendet werden. Daher ist man bcstrcbt. Pulverlacke m 
Form waBriger Dlspcrsionen zu entwickeln, die sxch nut 
Fltissigiacktechnologien vcrarbeiten lassen. 

Aus der US-Patentschrift 4268542 ist beispielsweise 
cin Verfahrcn bc^nt, bei dem eine Pulverlack-Slurry 
verwendet wird, die sich fur die Beschichtung von Auto- 
mobilcn eignet Hicrbei wird zunachst eine herkOmmh- 
chc Pulvcrschicht auf die Karosserie aufgetragcn und 
als zweite Schicht die Klarlack-Slurry. Bei dieser Klar- 
lack-Slurry auf Basis von Acrylatharzen werden loni- 
sche Verdickcr verwendet, welchc zu eincr relativ ho- 
hen Empfindlichkeit der applizierten Lackschicht gegen 
Feuchtigkeit. insbesondere gegen Schwitzwasser, fuh- 
ren. Femer weisen diese in einem der Beispiele einen 
Gehalt von 0^ bis 30% an glycidylhaltigen Monomeren 
auf. Zudem muB mit hohen Einbrenntemperaturen 

(aberl60*Qgearbeitet werden. . , , , ^. 
Im folgenden wu-d der Bcgriff Pulverklarlack-Disper- 

sion als Synonym fflr PuWerklarlack verwendet 

Die vorliegende Erfmdung hat rich nunmchr die Auf- 
gabe gestellt, eine waBrige Pulverklariack-Dispersion 
zur Verfiigung zu stellen. die sich mit der bishengen 
Flassiglacktechnologie auf Automobilkarossenen auf- 
tragen laBt und insbesondere bereits bei Temperaturen 
von 130X einbrennbar ist sowie zu einer hohen Resi- 
stenz gegen Feuchtigkeit, insbesondere gegen Sdiwitz- 
wasser, bei der appBaerten Lackschicht fflhrt 

Diese Aufgabe wird gel5st durch eine wSBnge Pul- 
verklarlackdispersionbestehendaus . 
ciner fcstcn, pulverformigen Komponente A und emer 
waBrigen Komponente B, wobei 
Komponente A ein PuWerklarlack ist enthaltend 



aWenigst ennicht-ionischenVerchckerund 
b) ggf. Ka oren. Hilfsstoffe, Entschiumungs- 
mittel, Dispcrsionshilfsmittel, Netzmittel, 



a) wenigstens ein epoxidhaltiges Bmdemittel mit 
einem Gehalt von 30 bis 45%, vorzugsweise 30 bis 
35% an glycidylhaltigen Monomeren ggf . mit ei- 
nem Gehalt an vmylaromatischcn Verbindungen, 
vorzugsweise StyroC 

W wenigstens ein Vcmetzungsmittcl, vorzugsweise 
gcradkettige. aUphatische Dicarbonsiuren und/ 
Oder carboxyfunktionelle Polyester und 
c) ggf. Kataiysatoren, Hilfsstoffe, pulverkiarlackty- 



5. vorzugsweise carboxyfunktionelle Dispergiermittcl, 
Antioxidantien,UV-Absorber, v-.io,.fc 
Radikalfanger. geringe Mcngen LSseimttel Verlaufs- 
mittel, Blozide und/oder 

WasserrflckhaltemitteL ^ ^ „ . 

,0 Als epoxif unktioneUes Bindemittel fflr den fcsten Pul- 
verklarlack^derzurHentellungderDispersionvcrwen- 

det wird, sind beispielsweise epoxidgruppenhaltige 
Polyacrylatharze geeignet, die durch Copolymensation 
von mindestens einem ethylenisch ungesattigten Mono- 
xs mer, das nundestens eine Epoxidgruppc im MolekQl cnt- 
halt, mit mindestens einem weiteren ethylemsch unge- 
sattigten Monomer, das keine Epoxidgruppe un Mole- 
kfll enthait, herstellbar sind. wobei mindestens ernes der 
Monomere ein Ester der Acrylsaure oder Methacry - 
20 siure ist Derartige epoxidgruppeiAaltige Pol^^^^ 
harze sind z.B. bekannt aus EP.A-299420. DE- 
B S 14 650, DE.B.27 49 576. US- A.4.09 1.048 und US- 
A*3 78I379 

Ah Beispiele fflr ethylenisch ungesittigte Monomere. 
25 die keine Epoxidgruppe im Molekul enthalten, werden 
Alkylester der Acryl- und Methacrylsaure, die 1 bis 20 
Kohlenstoffatome im Alkylrest enthalten, insbesondere 
Methylacrylat, Methylmethacrylat. Ethylaayla^ Ethy - 
methacrylat. Butylacrylat, Butylmethacrylat, 2-Ethyl- 
30 hexylacrylat und 2-Ethylhexylmethacrylat genannt 
Weitere Beispiele fiir ethylenisch ungeslttigte Mono- 
mere, die keine Epoxidgruppen im Molekiil enAalten. 
sind Saureamide. wie z. B. Acrylsaure- und Methacryl- 
siureamid, vinylaromatische Verbindungen, wie StyroU 
35 MethylstyrolundVinyltoluol,Nitrile.wieAc.7jmtnlund 

Methacrytaitril. Vinyl- und Tmylidenhalogemde. we Vi- 
nylchlorid und VinyUdcnfluorid, Vinylester, wie z. a Vi- 
nylacetat und hydroxylgruppenhaltige Monomer^ we 
z. B. Hydroxyethylacrylat und Hydroxyethylmethacry- 

^ Die in den epowdtunktioneUen Bindemittela einge- 
setzten epoxidfunktioneUen Monomere sind vorzu^- 
weise Glycidyiacrylat, Glyddylmethacrylat und AUyl- 

« D^^epoxidgruppcnhaltige Polyacrylatharz iib- 
Ucherweise ein EpoxidSquivalentgewicht wnjKW b« 
2500, vorzugsweise 420 bis 700, em zahlemmttteres Mo- 
lekulargewicht(gelpenneationschromato^aplmdiui^^ 

ter Verwendung eines P«>lystyro»«a"«i«^ Jf^'S 
50 von 2J0OO bis 20.000, vorzugsweise von 3X)00 bis 10^00, 
und eine GlasQbergangstemperatur (To) von 30 bis 80 
vorzugsweise von 40 bis 70. besondersbevorzugt von40 

bS^auf (gemessen mit Hilf e der Diff erenUal Scan- 
mng Calorimetrie (DSQ). Ganz besonders bevomgt 
55 werden ca. 50°C Zum Einsatz kOnnen auch Gemische 
aus zwei Oder mehrAcryUftarzenkoinmen. 

Das epoxidgruppenhaltige PoVacrylatharikan^^^ 
allgemeta gut bekannten Methoden durch Polymensa- 
tion hereestellt werden* , , 

« Als Vemetzer sind Carbonsiluren, insbesondere ge- 
sattigte, geradkettige. aUphatische Dicarbonsiuren mit 
3 bis 20 C-Atomen im Molekfll geeignet Ganz beson- 
• • Dodecan-l,12-dicarbonsaure_em- 



lS.mponenteB.einewaBrigeDispersionlstenth.ltend sittigte geradketdgc Di- und Poly«rbonsi«ren sowte 
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PolymeremitCarboxjdpuppej^nnt nente A, die erfindiuigMSB in einer Komponente B 

Ferner and auch Pulverklai^pgeeignet, die einen dispergicrt wird. Utz^Bestebt aus einer waUriKn 

epm^unktionenen yernetzerufflTeinsaurefunktionel- Dispersion von KatiPtoren. Hilfsstoffen, Anti- 

les Buioemttel enthalten. schaummitteln. Antioxidantien. Netzmitteln, UV-Absor- 

Als saurefunktroneHes Bmdemlttel sind beispielsweise 3, bem, Radikalfangera. Bioziden. Wasserrflckhaltemitteln 

saure Polyacryiatharze geeignet, die durch Copolymeri- geringe Mengen Lfiscmitteln und/oder Dispergicriiilfs- 

sabon von mmdestens einem ethylenisch ungeslttigten mitteln, vorzugsweise carboxyfunktioneUe Dispergier- 

Monomer, das mindestens eine Sauregruppe im Mole- hilfemitteln. 

ktU cnthait, mit mindestens einem weiteren ethylenisdi Als weiteren wesentUchen Bestandtcil enthalt die 

ungwattigten Monomer, das keineSauregnippei^ v, waBrige Komponente B der Pulverlackdispcrsion we- 

lem entnaiUerstellbar sind. nigstens einen nicht-ionisclien Verdicker a). Bevorzugt 

Das epoxidgruppenhalnge Bmdemittel bzw. der car- werden nicht-ionische Assoziativ- Verdicker a) cinee- 

boxj^ppenhaltige Vemetzer und das Carboxyl- bzw. setzt Struktarmerkmale soldier Assoziativ-Verdicker 

das Bindemittei werden Oblicherweise in einer soldien a) and: 

Menge eingesetzt dafi pro Aquivalent Epoxidgruppen 15 

0,5 bis t A vorzugsweise 075 bis 1,25 Aquivalente Car- aa) ein hydrophfles GerQst, das eine ausreichende 

boxylgruppen vorliegen. Die Menge an vorliegendcn Wasserldslichkeitsicherstelltund 

S^tSra^f^"™ ^"^^ V^^^T ™* ab)hydrophobeGruppcn,diezu einer assoziativen 

hohschen KOH-I^sungermittclt werden. WechselwirkuDgimwaBrigen Medium fShig sind. 

ErfmdungsgemaB enthiiit das Bindemittei vinylaro- 20 e s B»i«u. 

matische Verbindungen. insbesondere StyroL Um die Als hydrophobe Gruppcn weiden beispielsweise 

Gcfahr der RiBbildung zu begrenzen. liegt der Gehalt langkettige Alkylreste, wie z. R Dodecyl-. Hexadecyl- 

jedoch nidht ttber 35 Gew..%. Bevorzugt werden 10 bis oder Octadecyl-Reste. oder Alkarylreste. wie z. B. Oc- 

ntfTil. ' D . . L ■ . . , tyiphenyl- Oder Nonylphenyl-Reste eingesetzt 

Die festen Puhjeriacke enthalten ggf. einen oder meh- 25 Als hydrophfle Gerflste werden vorauesweise Poly- 

rere geeignete Katalysatorcn fOr die Epoxidharz-Aus- acryiate. Celluloseether oder besonders bevorzugt Po- 

Mrtung. Geeignete Katalysatorcn sind Phosphoniums- lyurethane eingesetzt, die die hydiophobenGrupMn als 

alzeorganischeroderanoiganischerSauren,quartema- Polymerbausteine enthalten. 

re Ammoniumverbmdungen Amine, Imidazol und tai- Ganz besonders bevoraugt sind als hydrophile Gerfl- 

dazoldwivate. Die Itatt^ysatoren werden hn allgemei- 30 ste Polyurethane; die Polyetherketten als Bausteine 

^Ll ^/S" ^•^^ 2 Gew.-%. halten. vorzugsweise aus Polyethylenoxii Bei der Syn- 

bezogen auf das Gesamtgewicht des Epoxidharzes und these solcher Polyetherpolyurethane dienen die Di- und 

*n^™"*''''*'"lv"**l'- . , . Oder Polyisocyanate. bevorzugt aliphatische Diisocya- 
Beispiele far geeignete Phosphomum-Katalysatoren nate, besonders bevorzugt ggf. alkylsubstituiertes 
smd Ethyltnphenylphosphoniumiodid, Ethyltriphenyl- 35 l^HexamethyIendiisocyanat.2ur VerknQpfungderHy- 
phosphomumchlond. Ethylmphcnylphosphonhmithio- droxylgruppen-terrainierten Polyetherbausteine unter- 
oyanat. Ethjrttnpheny^phosphonium-Acetat-Essigsaure- einander und zur Verknflpfung der Polyetherbausteine 

Sh?„hIh^Ste^*'K ''^ u '^^^''''"ty'- den hydrophoben Endgruppenbausteinen. die bei- 

ph<»phonnimbromid und Tetrabutylphosphonium-Ace- spielsweise monofunktionelle Alkohole und/oder Ami- 
W**-.'^*'* ^J^^ weitere geeignete « ne mit den schon genannten langketttgen Alkylresten 
I K pfe^;^*^^Tc nf^li"! «^ beschneben in oderAralkylrestenseinkdmien. 
%^ilT?^li^^v^f?^}^^ ...... . Dispexgierung der Komponente A in der 

« r ?™<'afoJ-Katalysatoren sind beispielswei- Komponente B wird ggf. vermahlen. der pH-Wert auf 

^J^^&^K '^^'^T^^^^ '''^ vorzugsweise 5,5 bis 6,5 eingestellt und fU- 

thyhmidazol und 2-ButyhmidazoL Diese sowie weitere 45 triert 

' '««*rieben in dem Die mittlere KomgrSBe liegt zwischen 1 und 25 lun. 

A^iS^f iSr -TT . n, , vorzugsweise unter 20 iim, besonders bevorzugt bei 3 

HiSc^ttif^nH ?S.v " Iff" ^^"r^^^^lJ^^- n^ch bis 10 Jim. Der FestkSrpergehalt der wSBrigen Pulver- 

Hilfenuttel und Additive enthalten. BeispielehierfOr sind klarlackdispersion liegtzwischen 15und50% 
Verlaufsmittel MtioxK^^^ UV-Absorber. Radikal- « Der Dispersron k&nnen vor oder nach der NaBver- 

fanger, Rieselhilfen und Entgasungsmittel, wie beispiels- mahlung bzw. dem Eintragen des trockenen Pulverlak- 

weise Benzoin. „. . , kesindasWasser0bis5Gew.%einesEntschaumerge- 

Die HersteUung der festen Pulverlacke erfolgt nach misches, eines Ammonium- und/oder Alkalisalzes. eines 

befamnten Methoden (vgL z.B. Produkt-Information carboxylfunktionellen oder nichtionischen Dispergier- 

iloJTT* ^ "PulverfackB'. 55 hilfsmittels, Netzmittels und/oder Verdickergemisches 

1990) durch Homogenisicren und Dispergieren. bei- sowie der anderen Additive zugesetztweiden-Vorzugs- 

spielsweise mittels eines Extruders, Schneckenkneters weise wcrxlen erfindungsgemafl Entschaumer, Disper- 

u.a . Nach HersteUung der Pulverlacke werden diese gierhilfs-. Netz- und/oder Verdickungsmittel zunSchst 

durch Vermahlen und ggf. durch Srchten und Sieben fOr in Wasser dispeigiert Dann werden kleine Portioncn 

die Dispergierungvorbereitet « des Pulverklarlackes eingerOfart AnschUeBend werden • 

Aus dem Pulver kann anschlieBend durch NaBver- noch einmal BMscUUimer, Dispergierhilfs-, Verdik- 

mahlung oder durdi EinrOhren von trodcen vermahle- kungs- und Netzmittd eindispergiert AbschlieBend 

nem Pulverlack die waBrfgc Pulverklarlackdispersion werden nochmals in kldnen Porti nen Pulverklarhdc 

nergesteut wenden. Besonders bevorzugt wird die NaB- eingerflhrt 

vwraahlung. 65 Die EinsteUung des pH-Wertes erfolgt erfmdungsge- 

. vorliegende Erfmdung betrifft demgemafi auch maB vorzugsweise mit Ammoniak oder Aminen. Der 

em Verfahren zur HersteBung einer waBrigen Pulver- pH-Wert kann hierbei zunachst ansteigen, daB eine 

lackdispersion auf der Basis der beschriebenen Kompo- stark basische Dispersion entsteht Der pH-Wert failt 
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jedoch innerhalb melMMr Stunden oder Tage wieder 
auf die oben angef Qhi^Hferte. 

Die erfindungsgemi^PuIverklarlackdispcrsion laflt 
sich als Oberzug von BasislackeD, vorzugsweise in der 
Automobilindustrie, verwendea Besonders geeignet ist 
die Klarlaclcdbpersion fOr Wasserbasislaclce auf Basis 
eines Polyesters, Polyurethanharzes und eines Aminc- 
plastharzes. 

Die erfindungsgemaBen Pulverkiarlackdispersionen 
lassen sich mit den aus der FlQssiglacktechnologie be- lo 
kannten Methoden aufbringen. Insbesondere kdnnen 
sie mittels Spritzverfahren aufgebracht werden. Ebenso 
kommen elektrostatisch unterstQtzte Hochrotation 
Oder pneumadsche Appltkation in Betracht 

Die auf die Basislackschicht aufgebrachten Pulver- 
kiarlackdispersionen werden regelm&Big vor dem Ein- 
brennen abgelQf tet Dies geschieht zweckm^igerweise 
zunachst bei Raumtemperatur und anschlieOend bei 
leicht erhShter Temperatun In der Regel betragt die 
erhohte Temperatur 40 bis 70* C, vorzugsweise 50 bis 
65*C Das AblUften wird fUr 2 bis 10 Minuten. vorzugs- 
weise 4 bis 8 Minuten bei Raumtemperatur durchge- 
fiihrt Bei erhohter Temperatur wird nochmals wahrend 
derselben Zeitspanhe abgelQftet 

Das Einbrennlfn kann bereits bei Temperaturen von 
130^ C durchgefOhrt werden. Durchfiihrbar ist das Ein- 
brennen bei 130 bis 180*C vorzugsweise 135 bis 155*C 

Mit dem erfindungsgem&Den Verfahren konnen 
Schichtdicken von 30 bis 50, vorzugsweise 35 bis 45 \im 
erreichl werden. Klarlacke mit verglelchbarer Qualitat 
konnten bisher nach dem Stand der Technik unter Ein- 
satz von Pulverklarlacken nur durch Auftrag von 
Schichtdicken von 65 bis 80 ^m erreicht werden. 

Im folgenden wird die Erfindung unter Bezugnahme 
auf die Beispiele n^er beschrieben: 

1. Herstellung des Acrylatharzes 

21,1 Teile Xylol werden vorgelegt und auf 130*C er- 
wirmt Zu der Vorlage werden bei 130* C binnen 4h 
iiber zwei getrennte Zulaufbeh^ter Initiator: 4,5 Teile 
TBPEH (tert-Butylperethylbexanoat) gemischt mit 4,86 
Teilen Xylol und Monomere: 10,78 Teile Methylmetha- 
crylat, 25^ Teile n-Butylmethacrylat, 1739 Teile Styrol 
und 23,95 Telle Glycidylmethacrylat zudosiert Anschlie- 
Bend wird auf 180* C erwtot und im Vakuum < 
too mbar das Ldsemittel abgezogen. 

Z Herstellung des Pulverklarlacks 

77,5 Teile Acrylatharz, 18,8 Teile Dodecandicarbon- 
sture (s. Harter), 2 Teile Unuvin 1130 (UV-Absorber), 
0$ TeUe Tmuvm 144 (HALS), 0,4 Teile Additol XL 490 
(Verlaufsmittel) und 0,4 Teile Benzom (Entgasungsmit- 
tel) werden innig auf einem Henschel-Fluidmischer ver- 
mischt, auf einem BUSS PLK 46 Extruder extrudiert, auf 
einer Hosohawa ACM 2-MQhIe vermahlen und fiber ein 
125 Sieb abgesiebt 

3. Herstellung der Dispersion 

In 400 Teile entsalztes Wasser werden 0,6 Teile Troy- 



mal 0,6 Teile 'j/f^d D777, 0,6 Teile Orotan 731 K, 0,06 
Teile Surfinol^M 6 und 16,5 Teile RM8 eindispergiert 
AbschlieBend werden in kleinen Portionen 94 Teile des 
PuIverUarlackes eingerOhrt Das Material wird in einer 
Sandmflhle 3,5 h gemahlen. Die abschlieBend gemessc- 
ne durchschnitdiche TeilchengroBe betrlgt 4 jim* Das 
Material wird durch einen 50 um filter filtriert und ab- 
schlieBend werden 0,05% Byk 345 (Verlaufsmittel) zu- 
gesetzt 

4. Applikation der Dispersion 



Die Slurry wird auf mit Wasserbasislack beschidite- 
ten Stahltafeln mittels einer Becherpistole appliziert 
15 Das Blech wird 5 min bei Raumtemperatur und 5 min 
bei 60* C abgeliiftet AnschlieBend wird bei einer Tem- 
peratur von 140*C das Blech 30 min. eingebrannt 

Bei 40|mi Schichtdicke wird ein hochgl^zender 
Klarlack-Film mit MEK-BestSndigkeit (> 100 Doppel- 
20 hube)hergestellt 

Der Klarlack-Fihn weist eine gute Schwitzwasserbc- 
stindigkeitauf. 

Patentanspriiche 

25 

1. Wafirige Pulverklarlackdispersion bestehend aus 
einer festen, pulverfOrmigcn Komponeme A und 
einer waBrigen Komponente B, wobei 
IComponente A ein Pulverklarlack ist enthaltend 
30 a) wenigstens ein epoxidhaltiges Bindemittel 

mit einem Gehalt von 30 bis 45 Gew.%, vor- 
zugsweise 30 bis 35 Gew.yo an glycidylhaltigen 
Monomeren ggfc mit einem Gehalt an vinyl- 
aromatischen Verbmdungen, vorzugsweise 
35 Styrol. 

b) wenigstens ein Vemetzungsmittel, vorzugs- 
weise geradkettige, aliphatische Dicarbonsau- 
ren und/oder carboxyfunktionelle Polyester 
und 

40 c) ggf. Katalysatoren, Hilfsstoffe, pulverklar- 

lacktypische Additive wie Entgasungsmit- 
telVerlaufsmittel UV-Absorber, Radikalfan- 
ger, Antioxidantien und 
Komponente B eine wSBrige Dispersion ist endial- 
45 tend 

a) wenigstens einen nicht-ionischen Verdidcer 
und 

b) ggf. Katalysatoren, Hilfsstoffe, Entschau- 
mungsmittel, Netzmittel, Dispersionshilfsmit- 

50 tel, vorzugsweise carboxyfunktionelle Disper- 

giermittelAntioxidantien, UV-Absorber, Radi- 
kalf&nger, Biozide, geringe Mengcn Ldsemit- 
tel, Verlaufsmittel, Neutralisierungsmittel, vor- 
zugsweise Anune und/oder Wasserrfickhalte- 
55 mitteL 

1 WaBrige Pulverklarlackdispersion nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB deren pH- 
Wert zwischen 4,0 - 7,0, vorzugsweise 5,5 und 6,5 
liegt 

60 3. WaBrige Pulverklarlackdispersion nach An- 
spruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichne^ daB de- 
ren Gehalt an vinylaromatischcn Verbindungen 
;weise 10— 25 Gew.% be- 




Assoziativ-Verdicker auf Polyurethanbasis) dispergiert 
Dann werden in kleinen Portionen 94 Teile des Pulver- 
klarlackes emgertthrt AnschlieBend werden noch ein- 



spruch 1 —3, dadurdrpKen 
xidfunkti nellen Bindemittel epoxidgruppenhalti- 
ge Polyacrylatharze sind, wobei die eingesetzten 



10 



20 



25 



epoxidfunktioncllen Mon omcre vorzugsweise Gly- 
leAeSd*^ G'ycidylmet||B||pt und Allylglycidy- 

5. WaBrige Pulverklarlackdispcrsion nach An- 
spnich 1-4, dadurch gckcmizcichnet, daD die 
KorngroBe hdchstens lOyan, vomigsweise 3 bis 

6. WaSrige Pulverklarlackdispcrsion nach AH- 
spruch 1-5, dadurch gekennzeichnct daB die 
Komponente B als nicht-ionischen VcixOcker a) 
mlndestens einen nicht-ionischen Assoziativ-Ver- 
dicker enthfilt der als Strukturmerkmale: 

aa) eln hydrophiles GerQst und 

ab) hydrophobe Gruppen, die zu einer assozia- 
tiven Wechselwirkung im waBrigen Medium 15 
fMhigsmd^enthait 

7. WftBrige Pulverklarlackdispersion nach An- 
spruch 6. dadurch gekennzeichnet, daB der nicht-io- 
nische Assoziativ-Verdickcr a) als hydrophiles Ge- 
rilst aa) Polyurethankietten enthSlt 
a WaBrige Pulverklarlackdispcrsion nach An- 
spruch 7, dadurch gekennzeichnet. daB der nicht-io- 
nische Assoziativ-Vcrdwker a) als hydrophiles Ge- 
rQst aa) Pojytirethanketten mit Polyetherbaustei- 
nenenthalt'" 

9. Verfahren zur HersteUung der waBrigen Pulver- 
lackdispersion nach eincm der Ansprflche 1 -5, da- 
durch gekennzeichnet, daB 

L aus einer festen, pulverfdrmigen Komponen- 
te A und einer waflrigcn Komponente B eine 30 
Dispersion hergestellt wird, wobei 
die Komponente A ein Pulverklarlack ist enthal- 
tend 

a) wenigstens bin cpoxidhaldgcs Bindemittel 
mit einem Gehait von 30 bis 45 Gew.%, vor- 
zugsweise 30 bis 35 Gew.% an glyddylhaltigen 
Monomeren ggf. mit einem GehaJt an vmyl- 
aromatischen Verbindungen, vorzugsweise 
Styrol, 

b) wenigstens ein VemctzungsmittcL vorzugs- 
weise geradkettige, allphatische Dicarbonsau- 
ren und/oder carboxyfunktionellc Polyester 
und 

c) ggfs. Katalysatoren, Hilfsstoffe, pulverklar- 
lacktypische Additive, wie Entgasungsmittel 45 
,Verlaufsmittel, UV-Absorber, Radikaifangcr. 
Antioxidantien 

und 

die Komponente B eine wfiBrige Dispersion ist ent- 
haltend 

)30 
wemgstens emen nicht-ionischen Verdicker 
und 

b) ggf. Katafysatoren. Hilfsstoffe. Entschau- 
mungsmittel, Dispersionshilfsmittel, Netzmit- 
tel, vorzugsweisc carboxyfunktionellc Disper- 55 
giermittel, Antioxidantien, UV-Absorber, Ver- 
laufhilfsmittel, Neutralisationsmittel, vorzugs- 
weise Amine. Radikalfanger. gerlnge Mengen 
Ldsemittei, Biozide und/oder Wasserrttckhal- 
temhtel, 

11. die aus den Komponenten A und B herge- 
steJltc Dispersion ggf. vermahlen wiixl, 
ni. der pH-Wert der Dispersion auf 4,0 bis 7,0, 
vorzugsweisc 5,5 bis 6^ cingestellt und filtriert 
wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die waBrige Puhrerklarlackdispereion 
aus den Komponenten A und B durch NaBvermah- 
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35 



40 



60 



65 



lung hergestellt w ird^ 

11. Verwendung^^aSrigen Pulverklarlackdis- 
pcrsion nach cinS^Pr Ansprflche 1-8 zur Be- 
schichtung von lackierten und nicht lackierten Au- 
tomobilkarossericn aus Mctallblech und/oder 
Kunststoff mittels elektrostatisch untcrstOtzter 
Hochrotation oder pncumatischer Applikation. 
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